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Dispersionsverfestigte 
Werkstoffe

Werkstoffbeispiele

•  DS-Cu Legierungen, z.B. für 

    Anwendungen in der Schweißtechnik 

•  DS-Ni Legierungen, z.B. für hoch-

    temperatur- und korrosiv belastete 

    Bauteile im Automobil- und Flug-

    zeugbau

•  DS-Fe Legierungen, z.B. für hoch-

    temperaturbelastete Komponenten 

    in der Energietechnik (Kerntechnik, 

    Kernfusion)

Leistungsangebot

•  Entwicklung dispersionsverfestigter 

    Werkstoffe mit verschiedenen Metall-

    matrizes und Verstärkungspartikeln 

•  Technologieentwicklung

•  Werkstoffcharakterisierung

•  Beratung und Recherche zum Einsatz 

    dispersionsverfestigter Werkstoffe

 

1 	 Energieverlustaufnahme, aufge-	

	 nommen am TEM (dE=50eV, TiM2,3-	

	 Kante), einer DS-Cu-Legierung 

	 (weiße Teilchen: TiC Dispersoide)

2	 Härte nach Anlassen (1 h Wärmebe-	

	 handlungsdauer) einer dispersions-	

	 verfestigten Cu-Legierung im 

	 Vergleich zu konventionellen 

	 Cu-Werkstoffen

3	 DS-Cu-Strangpressen
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Ziel

•  Verbesserung der Warmfestigkeit und 

    Kriechbeständigkeit von metallischen 

    Werkstoffen durch Einlagerung nano-

    metergroßer (d < 20 nm), thermodyna-

    misch stabiler Teilchen (Dispersoide) in 

    die Metallmatrix

•  Geringer Dispersoidvolumenanteil 

    (typisch < 5 Vol.-%), damit Eigen-

    schaften der Metallmatrix weitest-

    gehend unbeeinflusst bleiben (z.B. 

    elektrische und thermische Leitfähigkeit)  

Technologie

•  Pulvermetallurgische Verfahrens-

    techniken zur Pulveraufbereitung 

•  Halbzeugherstellung erfolgt durch 

    druckunterstützte Verdichtungsverfahren 

    (z.B. Strangpressen)
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