1 Druckguss-Federbeinstitze mit inte-
griertem UHF-RFID-Transponder.
Eingegossener Transponder
(VergréBerung Federbeinstlitze).
Greifersystem zum automatischen
Einsetzen der RFID-Transponder in
die Druckgussform, montiert am

Trennmittelsprihroboter.
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CASTTRONICS®

AUTOMATISIERTES ZUFUHREN
VON RFID-TRANSPONDERN
IM DRUCKGUSSPROZESS

Bisher erfolgt die Kennzeichnung von
Gussteilen mithilfe optischer Codierungen

wie Barcode oder Data-Matrix-Code (DMC).

Im Zuge der Digitalisierung von GieBerei-
prozessen bietet die RFID-Technologie die
Moglichkeit zur digitalen, funkbasierten
und robusten Gussteilkennzeichnung —
einer Schlusselfunktion fur Industrie 4.0 in
der GieBerei.

Am Fraunhofer-Institut fir Fertigungstech-
nik und Angewandte Materialforschung
IFAM wurde die Technologie CASTTRoNICs®
entwickelt, die das direkte EingieBen von
RFID-Transpondern im Druckguss ermog-
licht. Im Rahmen eines EU-geférderten
Forschungsprojektes wurde beim Projekt-
partner AUDI der Proof-of-Concept einer
serienfahigen Anwendbarkeit erbracht
und der Vorteil der RFID-Kennzeichnung
erreicht:

| Direkte und eindeutige Kennzeichnung
von Druckgussteilen

| Digitalisierte Riickverfolgbarkeit entlang
der gesamten Fertigungskette — und
dariber hinaus

| Hohe Prozessstabilitdt = 100%
Lesequote

| Schnellere und robustere Kennzeich-
nung im Vergleich zu Nadelprager und
DMC-Scanner

Die Bohmer Maschinenbau GmbH bietet
langjahrige Erfahrung in der Automati-
sierung von GieBereiprozessen und un-
terstltzt bei der Umsetzung von Industrie
4.0 in die Serienfertigung. Dabei bietet
das automatisierte Zufiihren von RFID-
Transpondern eine prozessoptimierte und
wirtschaftliche Losung.

www.casttronics.de



