1 Grundriss des Technikums in der Open

Hybrid LabFactory, Standort ND-Anlage,
siehe Kreis. (Bild: © IC-L GmbH & Co.KG)

2 NiederdruckgieBanlage im

Fraunhofer-Projektzentrum Wolfsburg.

(Bild: © Fraunhofer-Projektzentrum

Wolfsburg, C. Czichy)

Fraunhofer-Projektzentrum
Wolfsburg

/o Open Hybrid LabFactory e.V.
Hermann-Mdunch-StraBe 1
38440 Wolfsburg

Geschaftsfuhrer
Dr.-Ing. Torben Seemann

Kontakt

Jonas Klei, M. Sc.
Telefon  +49 421 2246-7158
casting@ifam.fraunhofer.de

Simon Schmidt, M. Sc.
Telefon  +49 421 2246-7155
casting@ifam.fraunhofer.de

www.ifam.fraunhofer.de

© Fraunhofer IFAM / OHLF

Open Hybrid
LabFactoryev.

NIEDERDRUCKGIESSANLAGE
AM FRAUNHOFER PROJEKT-
ZENTRUM WOLFSBURG

Mit der NiederdruckgieBanlage in der Open
Hybrid LabFactory am Standort Wolfsburg
koénnen Fragestellungen in der Forschung
und Entwicklung sowie seriennahe
GieBereithemen bearbeitet werden.
Werkzeugentwicklungen und deren Bemus-
terung werden mit dem Ziel zur gemein-
samen Entwicklung von GieBtechnologien
durchgefiihrt, um die zeitaufwandigen
Einbindungsprozesse in die Serienproduk-
tion zu beschleunigen. Mit der ND-Anlage
kann sowohl in Kokillen als auch in verlo-
rene Formen wie Kernpaketen abgegossen
werden. Weiterhin besteht die Mdglichkeit
verschiedene Werkstoffe im Schwerkraft-
guss zu verarbeiten.

Der induktiv beheizte Tiegelofen mit Fre-
quenzumrichter wird auf einem Shuttle-
System eingesetzt. In einer Stickstoffatmo-

sphare sind GieBtemperaturen von bis zu
1.650 °C erreichbar, so ist es moglich ne-
ben Aluminium, Magnesium und Salz auch
Kupfer, Stahl und Gusseisen zu verarbeiten.
Salz kann in Dauerformen wirtschaftlich zu
hochkomplexen verlorenen Kernen vergos-
sen werden. Es kénnen Werkzeuge von bis
zu 1.200 x 1.200 x 1.200 mm bis 3,5 t mit
einem Abgussgewicht von 0,1 kg bis Uber
25 kg sowie Kernzlige an der oberen und
unteren Aufspannplatte eingesetzt werden.
Eine Temperierung der Werkzeuge ist
sowohl elektrisch, als auch mit Ol oder
einem Gas-Luft-Gemisch maglich. Eine
Kihlung ist ebenso moglich. Die Qualitat
des GieBprozesses und der Bauteile wird
mit einer Aufreinigung der Schmelze mittels
Rotationsentgasung, Dichteindex-Analyse,
Spektralanalyse sowie Durchstrahlungspru-
fungen sichergestellt.



