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WACHSSPRITZGUSS –  
TRENNMITTELFREI MIT  
RELEASEPLAS®  
Silikontrennmittel verursachen im Fein-

gussbereich hohe Kosten und Ausschuss. 

Zudem belasten sie die Mitarbeiter und das 

Arbeitsumfeld. Die vom Fraunhofer IFAM 

entwickelte plasmapolymere Trennbeschich-

tung ReleasePLAS®  für den Wachsspritzguss 

macht den Einsatz derartiger Produkte über-

flüssig.

Leistungsversprechen ReleasePLAS®

| Wegfall des Prozessschritts »Waschen  

 der Wachsteile / Wachstraube«

| Keine Benetzungsprobleme beim   

 Auftrag der primären Keramikschale

| Wegfall von Stillstandzeiten durch  

 Silikonauftrag und Formreinigung

| Saubere Arbeitsumgebung durch

 Vermeidung der Freisetzung von   

 Silikon-Aerosolen

| Funktioniert mit allen Feingusswachsen

| ReleasePLAS® ist kommerziell verfügbar  

 und günstig

| Neue und gebrauchte Spritzformen  

 können beschichtet werden

Eigenschaften ReleasePLAS®

| Schichtdicke : typ. 1 – 2 µm

| E-Modul: 2,5 – 4 GPa

|	 Oberflächenenergie:	23,0	–	24,5	mN/m

| Keine Abnutzung der Schicht 

| Nachbeschichtung bei Beschädigung  

 oder Überarbeitung und lokale   

 Beschichtung möglich

Angebot des Fraunhofer IFAM

| Untersuchung und Bewertung Ihrer  

 Feingusswachse

| Beschichtung und Bemusterung von  

 Spritzformen

| Begleitung bei der Einführung von 

 ReleasePLAS®-Technologie in die Produk- 

 tion und Durchführung von Mitarbeiter- 

 schulungen

| Beratung, Planung und Begleitung bei 

 Umstellung auf trennmittelfreien   

 Wachsspritzguss
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1  Wachsspritzguss.

2 Gegossene Spule mit Wachsmodel.


