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JEC Award fur MFFD
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Effiziente Montage von Thermoplastbauweisen steigert Produktions- und Treibstoffeffizienz

Im Januar 2025 wurde der Multi Functional
Fuselage Demonstrator (MFFD) mit dem JEC
Composites Innovation Award 2025 ausge-
zeichnet. Dieser prestigetrachtige Preis wiir-
digt die innovativen Ansatze und Technologi-
en, die im Rahmen des Clean Sky 2-Pro-
gramms entwickelt wurden, und unter-
streicht die Relevanz und das Potenzial des
MFFD fir die Zukunft der Luftfahrt.

Der Multi Functional Fuselage Demonstrator
(MFFD), der im Rahmen des europaischen
Clean Sky 2-/Clean Aviation-Programms mit
mafgeblicher Beteiligung der Fraunhofer-Ge-
sellschaft entwickelt wurde, erhielt am 13. Janu-
ar 2025 in Paris den JEC Composites Innovation
Award 2025 in der Kategorie ,Aerospace -
Parts”. Diese Ehrung wurdigt den bedeutenden
Beitrag des MFFD zur kUnftigen Hochraten-
produktion von RUmpfen groRRer Passagierflug-
zeuge und zum nachhaltigen Fliegen. Als Ge-
samt-Koordinator hatte sich Airbus im Namen
der circa 40 beteiligten internationalen Projekt-
partner um den renommierten Preis beworben.

Mehr Effizienz, weniger Gewicht

Mit dem MFFD gelang es der Fraunhofer-Ge-
sellschaft zusammen mit Partnern im Clean Sky
2-/Clean Aviation-Projekt ,Large Passenger Air-
craft” (LPA) die automatisierungsgerechte Ther-
moplastbauweise fur Flugzeugriumpfe nachzu-
weisen. Diese innovative Bauweise fuhrt nicht
nur zu gesteigerter Produktionseffizienz, son-
dern ermdoglicht auch eine Gewichtsreduktion,
die wiederum dazu beitragt, die CO,-Emissio-
nen in bedeutendem Mafe zu verringern. Die
realisierten Einsparungen beim Gewicht und
bei den Produktionskosten zeigen, dass das vol-
le Potenzial dieser Technologie noch nicht aus-
geschopft ist.

Automatisierte hochprazise Montage

Ein wichtiger Aspekt ist die nietfreie Fertigung.
Innovative SchweiBtechniken, insbesondere das
CO,-Laserschweil3en, reduzieren die Anzahl der
bendtigten Niete und sorgen fur ein sauberes,
staubfreies Fugen der Bauteile. Diese Nietfrei-
heit tragt zur Gewichtsreduktion bei und eroff-
net zudem auch die Moglichkeit, Systeme
schon wahrend der Montage vorzuinstallieren.
Die vorintegrierten Struktur- und Systemkom-
ponenten kdénnen effizient und fehlerreduziert
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Die MFFD-Montage-Forschungsplattform mit integrierten thermoplastischen
Rumpfschalen bei Fraunhofer in Stade

The MFFD assembly research platform with integrated thermoplastic fuselage
shells at Fraunhofer in Stade

Dank den Forder-
mittelgebern Clean
Aviation und Euro-
pdische Union.

montiert werden, da sie bereits in der frUhen
Phase des Rumpfbauprozesses integriert wer-
den kéonnen. Dies fuhrt zu einer weiteren Opti-
mierung der Produktionsablaufe und einer bes-
seren Ausnutzung der Ressourcen.

Der Einsatz hochpraziser Messtechnologien
sowie digital vernetzter Automatisierungssyste-
me stellt zudem sicher, dass die hohen Luftfahrt-
anforderungen eingehalten und héchste Quali-
tatsanspruche erfullt werden.

Zukunftsperspektiven

Die Ergebnisse er6ffnen neue Moglichkeiten fur
die Flugzeugproduktion, insbesondere durch
den Einsatz leichter thermoplastischer CFK-
Werkstoffe. Die flachige KraftUbertragung er-
moglicht geringere Wandstarken und eine wei-
tere Reduzierung des Strukturgewichts. Die
Vorintegration der Schalen vor dem Schlief3en
des Rumpfs vereinfacht die automatisierte Pro-
zessfUhrung erheblich.

Die Fraunhofer-Gesellschaft wird die gewon-
nenen Erkenntnisse fur zukUnftige Forschungs-
projekte nutzen und interessierten Unterneh-
men Zugang zu diesen Technologien bieten.
Neben Flugzeugriumpfen werden auch andere
Systeme, wie Seitenleitwerke und Tanksysteme
far kryogenen Wasserstoff, im Fokus stehen.
Auch der Technologietransfer in andere Trans-
portbranchen wird angestrebt. |

© Fraunhofer-Gesellschaft
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JEC Award for MFFD

Efficient assembly of thermoplastic designs to enhance production and fuel efficiency

In January 2025, the Multi Functional Fuse-
lage Demonstrator (MFFD) was honored with
the JEC Composites Innovation Award 2025.
This prestigious prize recognizes the innova-
tive approaches and technologies developed
under the Clean Sky 2 program and under-
scores the relevance and potential of the
MFFD for the future of aviation.

The Multi Functional Fuselage Demonstrator
(MFFD), developed with significant involvement
from the Fraunhofer-Gesellschaft as part of the
European Clean Sky 2/Clean Aviation program,
received the JEC Composites Innovation Award
2025 in the "Aerospace — Parts" category on Jan-
uary 13, 2025, in Paris. This honor acknowledges
MFFD's significant contribution to future high-
rate production and sustainable flying. As the
overall coordinator Airbus applied on behalf of
the approximately 40 international project part-
ners for the renowned award.

More efficiency, less weight

With the MFFD, the Fraunhofer-Gesellschaft, to-
gether with partners in the Clean Sky 2/Clean
Aviation project "Large Passenger Aircraft"
(LPA), successfully demonstrated automa-
tion-friendly thermoplastic design for aircraft
fuselages. This advanced design not only in-
creases production efficiency but also enables
weight reduction, which in turn significantly
contributes to reducing CO, emissions. The real-
ized savings in weight and production costs in-
dicate that the full potential of this technology
has not yet been exhausted.

Automated high-precision assembly

An important aspect is the rivet-free manufac-
turing. Innovative welding techniques, especial-
ly the CO, laser welding, reduce the number of
rivets needed and ensure a clean, dust-free join-
ing of components. This rivet-free approach not
only contributes to weight reduction but also al-
lows for the pre-installation of systems during
assembly. The pre-integrated structural and sys-
tem components enable efficient and error-re-
duced assembly, as they can be integrated early
in the fuselage construction process. This leads
to further optimized production processes and
better utilization of resources.

The use of high-precision measurement
technologies and digitally networked automa-
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Den JEC Composites Innovation Award 2025 nehmen York Roth (Airbus),
Lars Larsen (DLR), Joost Koopman (GKN Fokker Aerospace) und Benjamin Diehl
(Fraunhofer-Gesellschaft) in Paris entgegen (v.l.n.r.)

Receipt of the JEC Composites Innovation Award 2025 in Paris by York Roth
(Airbus), Lars Larsen (DLR), Joost Koopman (GKN Fokker Aerospace), and

Benjamin Diehl (Fraunhofer-Gesellschaft) (f.l.t.r.)
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tion systems also ensures compliance with high
aviation standards and the fulfillment of the
highest quality demands.

Future prospects

The results open new possibilities for aircraft
production, especially through the use of light-
weight thermoplastic CFRP materials. The pla-
nar force transmission allows for thinner walls
and further reduction of structural weight. The
pre-integration of shells before closing the fuse-
lage significantly simplifies the automated pro-
cess control.

The Fraunhofer-Gesellschaft will utilize the
insights gained for future research projects and
offer interested companies access to these
technologies. In addition to aircraft fuselages,
other systems, such as vertical stabilizers and
tank systems for cryogenic hydrogen, will also
be a focus. Technology transfer to other trans-
port sectors is also being pursued. [ |

Much appreciated
funded by Clean
Aviation, co-funded
by the European
Union.
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