Prinzip:

Verbesserung der Rundheit und Einengung des Steuerbereiches der
Durchmesser von geschaumten Kunststoffkugeln durch ,Einrollen” zwischen
rotierenden, beheizten Platten.

Maschinentyp

Mogliche Kugeldurchmesser

Plattendurchmesser

Plattenabstand 2 - 10 mm, Schrittweite 0,1 mm




